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Zusammenfassung 


5 Gias-Metall-Durchfuhrung 

Die Erfindung betrifft eine Gias-Metall-Durchfuhrung, beispielsweise fur den 
Anzunder eines Airbags. 

10 Eine solche Durchfuhrung ist gemaB der Erfindung mit den folgenden 

Merkmalen ausgestattet: 


* mit zwei zueinander parallelen Metallstiften; 

* mit einem Glaspfropfen, in den die Metallstifte auf einen Teil ihrer 
15 Lange eingeschmoizen sind, so daf3 sie beidseits aus dem 

Giaspfropfen uber dessen Stirnseiten hinausragen; 

* mit einer den Glaspfropfen, umschlieBenden Metallmanschette; 

* es ist ein Deckelstuck vorgesehen, das an der einen der beiden 
Stirnseiten des Glaspfropfens angeordnet ist, den einen der beiden 

20 Stifte ieitend umschlieGt, und das ferner mit der Metallmanschette in 

leitender Verbindung steht. 
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Glas-Metall-Durchfuhrung 

Die Erfindung betrifft eine Glas-Metal!-Durchfuhrung. Hierunter versteht man 
vakuumdichte Verschmelzungen von Glasern in Metallen. Die Metalie sind 
5 dabei elektrische Leiter. 

Derartige Durchfuhrungen sind in der Elektronik und in der Elektrotechnik weit 
verbreitet. Das zum Einschmeizen verwendete Glas dient hierbei als Isolator. 
Typische Glas-Metall-Durchfuhrungen sind wie folgt aufgebaut: es werden 
metallische Innenleiter in ein vorgeformtes Sinterglasteil eingeschmolzen, 
wobei das Sinterglasteil in ein au3eres Metallteil eingeschmolzen wird. 

Bevorzugte Anwendungen solcher Glas-Metall-Durchfuhrungen sind 
beispielsweise Anzunder. Derartige Anzunder werden verwendet fur Airbags 
Oder fur Gurtspanner bei Kraftfahrzeugen. In diesem Falle sind die Glas- 
Metall-Durchfuhrungen Bestandteil einer Zundvorrichtung. Die gesamte 
Zundvorrichtung umfaBt auGer der Glas-Metail-Durchfuhrung eine Zundbrucke, 
den Sprengstoff sowie eine Metallabdeckung, die den Zundmechanismus 
dicht umschlieGt. Die Durchfuhrung spielt dabei eine wichtige Rolle. Sie ist 
notwendig, urn die elektrische Spannung, die durch ein oder zwei metallische 
Stifte erfolgt, einem Gehause zuverlassig und isoliert zuzufuhren. 

Bekannte Glas-Metall-Durchfuhrungen sind wie folgt aufgebaut: ein 
eingeglaster Stift wird mittels leitfahigem Epoxidharz beziehungsweise mittels 
25 eines elektrisch leitenden Klebers als Massedraht verwendet. Er stellt damit 

die notwendige Verbindung zum metallischen Gehause her. Diese 
Ausfuhrungsform ist sehr aufwendig und teuer in der Herstellung. Ein 
gravierender Nachteil besteht darin, da(3 der MasseschluB zum auBeren 
Gehause recht unsicher ist. Dies kann schwerwiegende Folgen haben, 
3 0 insbesondere bei den genannten Anwendungsbeispielen des Airbags oder 

des Gurtstrammers. 




Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Glas-Metall-Durchfuhrung zu 
schaffen, die einen zuverlassigen MasseschluB zum auBeren Metallteil 
gewahrleistet, und zwar auch noch lange Zeit nach dem Einbau. Die 
Durchfuhrung soil auBerdem kostengunstig herstelibar sein. 

Dj ese Aufgabe wird durch die Merkmale von Anspruch 1 geiost. Dem gemaB 
wird ein lotbeschichtetes Deckelstuck vorgesehen, das an der einen der 
beiden Stirnseiten des Glaspfropfens angeordnet wird und einen der beiden 
Metallstifte leitend umschlieBt. Ein solches lotbeschichtetes Deckelstuck wird 
bei der Montage der Teile in die Schmelzform eingebracht. Durch das 
Einbringen des Deckelstiickes wird ein sicherer MasseschluB zum auBeren 
Metallteil gewahrleistet. Das Aufbringen des Deckelstiickes sollte wahrend des 
EinglasungsprozeBes erfolgen. 

Die erfindungsgemaBe Glas-Metall-Durchfuhrung erfullt in perfekter Weise ihre 
Funktionen. Sie ist aber auch kostengunstig. Es werden geometrisch 
aufwendige und damit teure Metailteile uberflussig. Ein Nacharbeiten ist nicht 
mehr notwendig, schon gar nicht eine Nachbehandlung beim Kunden, der die 
Glas-Metall-Vorrichtung in eine zugeordnete Einrichtung einbaut, 
beispielsweise in eine Zundvorrichtung. 

Die Erfindung ist anhand der Zeichnung naher eriautert. Darin ist im einzelnen 
folgendes dargestellt: 

Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ein sogenanntes 

Anzundhutchen, so wie dies beispielsweise fur einen Airbag 
Verwendung findet. 

Figur 2 zeigt eine erfindungsgemaBe Glas-Metall-Durchfuhrung, die 
Bestandteil des Anzundhutchens gemaB Figur 1 ist. 


Figur 3 veranschaulicht eine Glas-Metall-Durchfuhrung gemaB dem 
Stand e der Technik. 

Figur 4 veranschaulicht eine weitere Glas-Metall-Durchfuhrung gemaB 
dem Stande der Technik. 

Das in Figur 1 gezeigte Anzundhutchen umfaBt zwei Metal Istifte 1, 2 die als 
Stecker dienen, eine Glasdurchfuhrung 3, einen Anzundsatz 4, eine 
Abdeckung 5 sowie eine Hulse 6. 

In der erfindungsgemaBen Glas-Metall-Durchfuhrung gemaB Figur 2 erkennt 
man wiederum zwei Metallstifte 1, 2. Diese sind in einen Glaspfropfen 3.1 
eingeschmolzen. Dabei ragen sie auf den beiden Stirnseiten des 
Glaspfropfens 3.1 uber diesen hinaus, und zwar auf der unteren Seite urn ein 
wesentlich groBeres MaB, als auf der oberen Seite. Die beiden Metallstifte 1, 2 
bilden den Stecker. 

Der Glaspfropfen ist umgeben von einer Hulse 6. Als wichtigstes und zugleich 
erfindungsgemaBes Element erkennt man ein Deckelstuck 3.2. Dieses ist in 
den Glaspfropfen 3.1 zusammen mit den beiden Metallstiften 1, 2 
eingeschmolzen. Es stellt eine leitende Verbindung zwischen dem Metallstift 1 
und der Hulse 6 her. Hingegen steht es mit dem Stift 2 nicht in leitender 
Verbindung. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Figur 3, die dem Stande der Technik 
angehort, erkennt man wiederum die beiden Metallstifte 1, 2, den 
Glaspfropfen 3.1 sowie die Hulse 6. Jedoch fehlt hier ein Deckelstuck 3.2. 

Dies ist auch bei der vorbekannten Ausfuhrungsform gemaB Figur 4 der Fall. 
Auch dort fehlt ein Deckelstuck. Lediglich Metallstift 1 ist in einen Glaspfropfen 
3.1 eingeschmolzen. 



Patentanspruche 

1. Glas-Metall-Durchfuhrung, zum Beispiel fur einen Anzunder eines 
5 Airbags oder eines Gurtspanners; 

1.1 mit zwei zueinander paralielen Metallstiften (1, 2); 

1.2 mit einem Glaspfropfen (3.1), in den die Metallstifte (1, 2) auf einen Teil 
ihrer Lange eingeschmolzen sind, so daft sie beidseits aus dem 
Glaspfropfen (3.1) uber dessen Stirnseiten hinausragen; 

xo 1.3 mit einer den Glaspfropfen (3.1) umschlieGenden Metallmanschette (6); 

1.4 es ist ein Deckelstuck (3.2) vorgesehen, das an der einen der beiden 
Stirnseiten des Glaspfropfens (3.1) angeordnet ist, den einen (1) der 
beiden Stifte (1, 2) leitend umschlieBt, und das ferner mit der 
Metallmanschette (6) in leitender Verbindung steht. 
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2. Glas-Metall-Durchfuhrung, nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dal3 das Deckelstuck (3.2) mit der zugeordneten Stirnflache des 
Glaspfropfens (3.1) bundig ist. 
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